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il huecograbado o calcografia

o

it del huecograbado consistia originaria-

[a L€
e en el tallado o esculpido de planchas de

netdlicas. Los procesas de creacitn

p.[,--;u‘in I
radicionales constan de dos catego-

e planchas

Has: dquellus cn
mano, como el grabado, ¥ ague-

los cuales las lineas se plasman
dire ,L[-m'[‘l_ﬁﬂ[e d
llos que utilizan procedimientos con acidos para

crear jmdgenes en el metal, algn que se m
con ¢l nombre de aguafuerte. En la actui

(ermino fiuece puede hacer referencia a
natriz de impresion donde la tinta s&
jos orificios de la misma. La Impres
grafia, (ema central del capitulo &,

on esta definicién mas amplia.

Los primeros gjemplos de obras dea

445 datan de la época paleolitica. El talla
piedras, huesos v, finalmente, metales fua g’c pme
cursor de la impresion en bajorrelieve. Al principio
sputilizaban grabados si imples paramarcar objetos
o crear sellos que indicaban la propiedad personal
dealguien. Mds tarde, discnos grabadosmds intrin-
cados adornaban armaduras, articulos del hogar ¥
joyas preciosas. La utilizacién del objeto grabado
como elemento de impresién se desarrollo primero

como medio de documentacién. Los artesanos
del metal realizaban calcos para dejar constancia
de un disefio o para hacer inventario. Los prime-
ros grabados artisticos impresos sobre papel se
crearon a mediados del siglo xv. El desarrollo del
aguafuerte como proceso de huecograbado tam-
bién nacié con los artesanos del metal. Aparecio

como procedimiento de impresion en el siglo Xv1,

pero no prosperd hasta el siglo XviT, cuando

la

e —

mﬂﬁnﬂﬁmaﬁmwm

evolucién de la quimica y la utilizacion del cobre

permitieron una fluidez de linea mas caracteris-
tica del proceso de huecograbado.

El presente capitulo explora los procesos de
creacion de planchas metilicas y se centlra espe-
cialmente en agquellos basados enla utilizacion de
4cidos. Dentro de esta disciplina, el termino agia-
fuerte se utiliza en general para referirse a todos
los procedimientos de creacion de planchas con
4cidos, y, especificamente, para hacer referencia al
aguafuerte lineal, Aqui emplearemos ambos usos
del término, pero utilizaremos las matizaciones
adecuadas v el léxico especifico de cada proceso,

como la aguatinta, siempre que dichas distincio-

nes sean imporianies.




04

i
il ||--' - I.'l'.‘lll.ll."ll.' '--'I!'-".IM' =
il 3

50 al aguafuerte
EI pra{e ol el fm pic:

¥ (egatt fridnd 5 o e, e 1Ak
HIONER i resistente o igo pars ProteR v
- siasrl oy hearrith S AP

des L
ssrantta,

ficea, Dchim
s deie iy cubwir paric d|-..
pefla @ P
i {snlvenies P

herramicntis © disodven Sl
Paslerinrmens: s graba i (et SUETRIT nd I:m :
pani e Acidn domde 85 epruanides el et pxpLest 2

irmages ayhre Lo planchi L4 planchs pue
de prabipdo ANiS ile

Liis tatampas sC relizan
hieciat bos huecds prabades ¥
superiicit grahada. Fl resultadn 65

priginal de la planchiz,

gy e ioed

e peisar POT Y

oy wr el
[evarntit e HOTL haci
Qi inmager inversd

Herramientas y materiales
Chma sicede con todos s process dli Impesi
pas el grabado al aguafiere pabin en pare dete
diversos mareriales y Lerramiertd
practica cimo funginmal | materiales ¥ las herramicntas p
condiniTa Una experimentacidn &l tracluci
proceso de grabadol aguafirerie

El proceso de grabado al aguafuerte

L N K

oy Ty il jpacidn
plamelnit resta-
i forrm Ue
aede apli-

anchia et
fijis sl Ia
oo i tandas

ronchuiria et _ I

Joy, il EATIPUT ] pape
3 ¢l eterior de la
diel dibija

(n, las caracterist-
prniitacas [or o
as uitilizados Comprender en la

¢ las ideas 5 traves del

Herramientas

{as e finas: umiformes v linedles <, o

Las puntas Para ETAbado se puege. 20}
dores especializados e Impresion. Oy u]ﬁ] Ay,
pLREOAES disporibles en 135 (ereteras, g I:tr.t'a!ivas { “'“Dr:.
o fergre o g, 5 n0a hermantienty p, ML 150, ey, %
lineas de anchuris elistinias al mansjarse d.;s'_i:dm:“i?-ilda d‘r'“!:
perrarmieritis psprclializadas én un i o r_-‘ 'Nah’i‘
suelen ser mis duras y fabricarse on acer, Lﬂ:% [:gz‘li
PO iy M

de piuied.

alisme e
e puede oblererunz cualidad mecgy
&
I.L‘ﬂ "] |-L|1

il |{n st para CIEEr 1:!1.1 Lextura sabre | I8y,
iy varias ruletas, Las hermamientas elécrie un Lﬁ‘\
los taladros manuales, pueden tener 1_,3_1_1‘_“' COMriG an*‘is
pulido par amypliar tdavia mas sus MI;}T“?&::E.
ambicn se vtilizan abltualmente parg g ickiade i
alumbre, estropajos, papel de lja, puntas, oy PEJ”G ;;:q
articulos comunes, Por supuesto, los im e L
saben utilizar gran variedad de herra mimmgre"'“mﬁ ]
tara traves de un bamiz o divectmente sohy fl'-'EJug%
i sobipe [;
Las dos herramientss indispensables pa l-rtPlangﬂia.
bado son el rascador yel brofidor Ay ; i
: . Ambos pasden e i
reslal mportancid o modificar ciena nfo ! i}
una plancha, asi ¢ T Ry i
P i COMO PHTE CTear Mmarag 7o -
Para eliminar, 9¢ utiliza el rascador, que mﬁlr.:::ﬂ: a5 i,
desesla, v el brufidor que, junto conun pe dﬂ itifiar, %
4 = : eo de lubr
¢l metal para poder afindic nuev informacisg, .
resultar util disponer de papel de Tija de var Tal'ﬂhim“
Cldades gy

L .

L

—\J_‘—\\

1 S et o et me i ] e desadd 52 prepas

i Desapis e [Erminardu praberla phancha, s sfiminan |2

et rescannes o0 s Do dedamiEma con un dislete
apeapace; con el finede pregarsds pars o entinsda

Z N

I CCT A & 3 play
CERTHTRCCT et A planeha con ure sistancanssistenty 3 (% dtides

i fgre iy

{F8 4 E ]
-T exliernde Ia ot snbre fa planeha, Se ubilte una lening pan
Ireshiclr 13 Finea & s zonas aratadas -

/ —~

A ARG 1 punfa K = P-:'-
LU TETTAIMNERTE Pdrd & dl I{'I-:"; B
[ T 4 i Aldh

/_‘—W'—H,-w
B =,

4 AR '_.?I: "F{ K f L II:' i P(:E-.
|. ﬂ”wE IS E'l:iillfll}'tl} l:.l'. e mﬂ'l.
- l

e it el eidn. s
& U. I AT .
T - [ Pmﬁa'ﬂ.fﬁ:._m h"““':"‘ﬂ'l'-!-l*:fmémg{"ﬁ ls

T CE it
£ ETEL Bl tesn g finta
2 8 suparfide en wlipe
e : 2 en e i
Celrmanera que sl quede en los wrroe qrabiazs SERana

i

s.. Eelculn:e Papef Aumedeide
MACLED. La i se transfiars o p

obre 13 plancha y e pasa por ol
APEL ¥ 52 016 fa 2starmpa,

‘é

l auip? ot

B—TTYY



