4. Seccién de impresién

El huecograbado emplea un sist_ema de i]'f[presidn dua 910-

,El cilindro grabade toma la tinta del tintero e imprime pdl“_“mtﬂ
que te sobre la cinta de papel presionada entre este cilindrg vel do
tamen e,-.gsic’m que va revestido de caucho (figs. 179 y 180). Se llgm,
;T;rrl:;prubado' porque la imagen queda ligeramente hundida roopec
7 IBE hlt?:l?;‘ﬁe se utiliza en este procedimiento DO es pura. sino que
lle\-aadjlu'ldu un porcentaje de disolvente quefmrva. dada la grap
velocidad de impresion de la rotativa, para favorecer un secad
rapl-,d.o- uede jugar con el porcentaje de disolvente, que generalmente
u‘irill; :lrudednr del 40 %o, para aligerar o refnrzar la intensidad de la
impresion. Existe una clase especial de harmz_. que no tiene nada que
meresmlzé barnices que contienen o se les anade a las tintas, que se
z;gi:?::"directamenie sobre el cilindro o sobre una parte o figura
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.stema esta provisto de filtros para mantener limpig |, 1
'rodﬂ‘ e]aii]r:::nmcifm de papel se lleva a cabo por medio 39 ;zfllil:;z'
L.n. tiendo del porta-bobinas pasa a 1rpvés de todos los e]ememug:
que par es de la maquina: cada elemento imprime ung Cara del papg]
irpl“"f%ﬁ a no ser que se disponga de un aparatg llamadg Pony que
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it la impresién de las dos caras del papel por g] mismo ele.
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| caso de impresién a colores, una cara
nte por cuatro elementos, n:_ada uno de los

color. y luego se le da _la vue!t.a Jmpnm.lendasa el dorso en yp
un ¢ slemento. Cuando la impresién se realiza a cuatrg colares por
quinto [t;ara"' del papel. se entiende que éste, en |a retiracion, tiene
Hm,:ﬁ:;s-ar p‘or otros cuatro elementos impresores, sumando pues un
:](::ill de ocho (fig. 186 bis). 2 T

El maquinista jefe de la rotativa, antes de iniciar sy Puesta en

cha,debe tener en cuenta algunos aspectos generales: en primer
m-‘:'f tiene que observar si la tensién de la cinta de papel es lo mas
tu;._i_lrrme posible. regulando el freno de la bobina y corrigiendo las
vni Or[ec[:i()ﬂes de los lados mediante los dispaesitivas mecénicos que
m:l:: este fin posee la méquina. Conviene advertir aqui que, aun en gl
g;su de que la méquina no dispusiera de parta-pohinas automatico, es
necesario disminuir la tensién del freno a medida que la bobina de-
crece. - i i io

Como quiera que el cilindro se entinta por inmersién o por medio
de una pequeda cascada produmtgia por un inyector, es decir, por el
sistema del recipiente con fuentecillas (figs. 185 y 186), una vez queda
saturada la reticula del cilindro hay que eliminar el excedente de
tinta para que el papel reciba solamente la cantidad necesaria para
la impresién: para esto se utiliza la cuchilla o racleta (fig. 182) que,
puesta en contacto con el cilindro, viene a realizar una funcidn
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Fig. 186 bis. Esquema del paso del papel en la impresién de un 32° con cuatre colores
en el blanco y en Ig reliracidn.




