a la izguierda se muestra el papel no

estucado y a la derecha el papel estucado.
Cuando el papel es estucado se mejoran

| tanto las propiedades dpticas del papel como

| suimprimibilidad, y dada su mayor unifor-

| midad superficial se puede usar una mayor
lineatura. Ademas, la retencidn superficial de
la tinta resulta mas rapida y homogénea y se
logra mas brillo en el producto impreso.

El estucado se realiza aplicando sobre el
papel una delgada capa de masilla (estuco).
compuesta por ligantes (almidan o latex),
pigmentos (carbonato de calcio o caolin fino)
y otros aditivos, para darle al papel las pro-
piedades deseadas.
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ACABADO 232

Elacabado (fimishing) del papel una vez seco varia segun la calidad y las caracteristic

e L : . ; S que
se desea que tenga su superficie. El acabado se ejecuta en la propia maquin !

Y SR REREL :  papelery
se denomina ‘acabado mdquina’ o ‘acabado calandrado’. Durante este proceso. el papel :
il dpel se

prensa para obtener un espesor mas homogéneo y una mayor finura, asi comg para ag
o A5e-

gurar la calidad de la impresion.

e s D S el e et o estucado, Fgpe

2 espituly,
Fsta capa estd compuesta por ligantes (almidon o latex), pigmentos (carbonato de calcig

proceso consiste en aplicar sobre el papel una delgada capa de masilla con un

o caolin fino) y otros aditivos suplementarios. El estucado mejora tanto las propiedades
6pticas del papel como su imprimibilidad, y permite usar una lineatura mds alta, pues con
él se consigue que su superficie sea mas uniforme (ver “Salidas”, 9.1). El papel estucadq
absorbe la tinta de forma mas ripida y homogénea y el producto impreso tendri un a¢y-
bado mas brillante.

Después del estucado se puede satinar el papel, es decir, darle mas brillo (gloss). El sati-
nado mejora la calidad de las imigenes, pero reduce la opacidad y la rigidez del papel.
Este se satina sometiéndolo a friccion entre distintos pares de cilindros, proceso que se
denomina calandrado.

Finalmente, y con independencia del tipo de tratamiento que se le vaya a dar poste-
riormente, el papel se enrolla nuevamente en bobinas o se corta en pliegos y luego se
embala, segun el uso al que esté destinado.

CLASIFICACION DEL PAPEL 124

El papel se puede clasificar de acuerdo con los siguientes criterios: por el tipo de superfi-

cie que presente, por la composicion de la pasta a partir de la cual se ha elaborado y por
su gramaje.

PAPEL ESTUCADO Y NO ESTUCADQ 241

Los impresores normalmente distinguen entre papel estucado (coated) y no estucado
(uncoated). El papel estucado puede, a su vez, clasificarse en diversas categorias en funcién
del grado de estucado que posea: ligero, medio o altamente estucado (o papel arte). Ade-
mis, este tipo de papel puede tratarse para que sea mate o brillante. El papel estucado
suele destinarse a la impresién de folletos, libros de arte y revistas. La mayoria de los
papeles no estucados se someten al encolado de superficie para mejorar su resistencia, y
se utilizan, por ejemplo, para papeleria o para la edicién de libros de bolsillo.

PAPEL SIN PASTA MECANICA, PAPEL CON PASTA MECANICA,
PAPEL RECICLADO Y PAPEL DE TRAPQ 1242

Esta clasificaci6n se basa fundamentalmente en la mﬁ]posicién de la pasta del papel y estd
perdiendo importancia en la produccién grifica actual. Los papeles con mis de un 10 %

de pasta mecénica tienen menor longevidad, re cia y blancura. En cambio, son mids
opacos, tienen mayor volumen mﬁw . 3 = e :

les con menos de un 10 %, de pasta mecénica




