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INTRODUCCIO |

La industria del vi és una de les més importants a Espanya. Aquesta, empra 6 litres Una alternativa als tractaments convencionals és I'is de processos biologics
d’aigua per litre de vi produit generant grans volums d’aigiies residuals amb alt  aerobis aconseguint una valoritzaciéo material del residu en forma de bioplastics els
contingut de materia organica, baix contingut de nutrients i pH acidm. quals son biocompatibles i biodegradables.

Per aquest motiu, aquest efluent ha de ser tractat abans d’abocar-se al medi
ambient per tal de no causar efectes nocius.

OBJECTIU MATERIALS | METODES |

Estudi de la generacio de bioplastics (PHA) 9

mitjan¢ant l'aigua de la industria del vi amb 2

'estrategia feast-famine emprant cultius mixtes.
Vi blanc diluit i Metodes realitzats segons
Nutrients en forma de NH,Cl i K,HPO, ™M™ | , Standard Methods for the
5 Alcalinitat en forma de NaHCO, : examination of Water &
Posta en marxa del reactor de seleccié6 amb Ak compressor e Egéf’? Wastewater (APHA, 2005).
aigua sintética amb una ratio feast/famine de Rti0 DOON:P de 500-5:1 Gl [ oy
0,20 fins aconseguir un percentatge en pes de atio DQO:N:P de 500:5: W DQOs
0 0 |t [ | .
PHA > 15%. T SST i SSV
o Nitrat, nitrit, amoni

Determinaci6  dels requeriments dels I ] °%° ¢, pH
nutrients en el reactor de seleccio. y "0, 5| Jackeed Oxigen Dissolt

Reactor de seleccio (SBR) =8 ) reactr

b Contingut PHA

Operacié del reactor d’acumulacié per Reactor d’acumulacio (Batch)

incrementar el contingut de PHA.

Figura 1: Esquema del reactor de seleccié
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En una primera fase, l'aigua residual va patir Durant l'experimentacid0 s’han caracteritzat els La reduccio de la matéeria organica ha anat variant al
problemes d’acidificacié a causa de no addicionar = parametres de solids suspesos al reactor. Tal i com llarg del experiment degut a la limitacio de nutrients
I'alcalinitat. Per aixo, a partir del dia 25 aquest fetva  s’observa al grafic, s’ha trobat un promig de SST de i als problemes inicials del pH. Aixi doncs, s’ha

canviar aconseguint un pH promig de 6,55 = 0,7. 1,40 £ 0,5 g/L, SSV amb un promig de 1,2 +0,5 g/Li  obtingut wuna reduccio promig del 0,48 + 0,2 %
la ratio SSV/SST promitja de 0,89 = 0,1. obtenint-se una maxima de 0,88 %.
Un altre parametre imprescindible a considerar és la produccio de al llarg del experiment. Aixi doncs, s’ha arribat a obtenir un maxim de produccio del 10%

coincidint amb la limitacio de nutrients. Aquest maxim es va donar el dia 42 del experiment coincidint amb una baixa reduccio de DQO i un pH neutre.

CONCLUSIONS \

Al llarg de I'experimental s’han pogut obtenir les seglients conclusions: Muntatge del segon reactor (acumulacid) que treballara sense nutrients per tal
d’evitar el creixement de bactéries no acumuladores.
Obtencio d'un 10% de PHA en el reactor de seleccio.
La limitacio de nutrients provoca un augment en la produccio de PHA.
La major reduccié de DQO va associada a major nutrients i per tant, menor

produccié de PHA. Estabilitzar el pH mitjancant I'addicio de I'alcalinitat.
Baixa concentracio de SSV degut al baix temps de retenci6 hidraulic (TRH). Trobar les concentracions de nutrients favorables a addicionar per accelerar la
produccié de PHA en el primer reactor i aconseguir una bona reduccio de la
DQO.
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